
报告编号：NMJAJY-S/LZZJBG/26-0726

轮式装载机

安全检验检测报告

委托单位： 鄂尔多斯市园辰机动车检测技术有限公司

受检单位： 准格尔旗神山煤炭有限责任公司乌兰哈达煤矿

样品名称： 10#轮式装载机

规格型号： 862T

检验类别： 委托检验检测

检验日期： 2026 年 09 月 24 日

建议下次检验日期： 2027 年 09 月 23 日

内蒙古久安检验检测技术有限公司



注 意 事 项

一．检验检测报告检验检测数据仅对被检样品当时安全状态负责。

二．检验检测报告无主检、审核、批准人签字无效。

三．检验检测报告未加盖本公司“公章”（或“检验检测专用章”）、

“骑缝章”无效。

四、除全文复制外，未经实验室批准不得部分复制报告。

五．检验检测报告涂改无效。

六．若对检验检测报告有异议，请于收到检验检测报告之日起，十五日

内向本公司提出处理，逾期视为认可。

七．被检样品到检验检测周期时，应再次进行检验检测。

八．被检样品大修后，可能影响其安全性能，建议再次进行检验检测。

检验机构名称：内蒙古久安检验检测技术有限公司

邮政编码：017000

电话（传真）：0472-6910989

检验机构地址：内蒙古自治区鄂尔多斯市东胜区铜川镇东胜区苏勒德大

街 68号捷通机电城 B区 B3 号楼一单元 1033/1034
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轮式装载机安全检验检测报告

受检

单位

名称 准格尔旗神山煤炭有限责任公司乌兰哈达煤矿

地址 内蒙古自治区达拉特旗青达门乡

委托

单位
名称 鄂尔多斯市园辰机动车检测技术有限公司

检验检测类别 委托检验检测 合同编号 M/K-26-NDLT0001

样品名称 10#轮式装载机 规格型号 862T

出厂编号 CLG862TZATL909120 样品编号 LZZJ-260726

出厂日期 2026 年 样品状态 在用

制造单位 广西柳工机械股份有限公司

联系人 张飞 联系电话 15389783777

检验检测地点 采场 检验检测日期 2026 年 09 月 24 日

检验检测组

成员
申棣 孙鹏

检验检测依据 JB 6030-2001《工程机械 通用安全技术要求》

存在问题

与建议
/

检验检测

结论

依据 JB 6030-2001《工程机械 通用安全技术要求》对轮式装载机

进行了安全检验检测，详见《检验检测项目表》。

结论：所检项目合格

签发日期

备注 /

批准： 审核： 主检：

2026年10月09日
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检验检测环境与设备一览表

检验检测

环境
温度：20.3℃ 湿度：32%RH

检验检测用主要设备、仪器和仪表

名称 管理编号 规格型号
准确度等级/最大允许误差/

不确定度

检定/校

准证书编

号

有效期至

多功能环境
检测仪

JASB-S085 MS6300

温度：±1.5℃
相对湿度：±3%RH@25℃

±5%RH@25℃
噪声：±1.5dB

±1.5dB
照度：±(5%读数+10 字)

R20260313
038

2027.03.09

矿用胶轮车

无线多参数

测试仪

矿用多参数

传感器(尾

气测试仪）

一体式无线

烟度测试装

置

JASB-S111

CJLC15W

GD9

DKYQC-B

大气压力：0.04kPa

环境温度：±0.20℃

环境湿度：±3.0%RH

速度：±0.04m/s

减速度：±0.04m/s
2

制动距离：±0.04m

拉力：±0.20kN

踏板力：±2.0N

转向力：±1.0N

转向角：±1.0º

距离：±1.0mm

±2.0mm

照度：±3%rdg+3Lux

温度：±0.20℃

尾气气体浓度

HC：±12×10
-6
vol

（绝对误差）或±5%（相对误差）

CO：±0.06×10-2vol

（绝对误差）或±5%（相对误差）

O2：±0.1×10
-2
vol

（绝对误差）或±5%（相对误差）

CO2：±0.5×10
-2
vol

（绝对误差）或±5%（相对误差）

NOx：±25×10-6vol

（绝对误差）或±4%（相对误差）

不透光度和光吸收系数

不透光度N：≤2%

光吸收系数k：≤2%

ZZH202525

9600001

26KJ91858

8593

525051815

2026.10.24

2027.04.10

2026.10.23

钢卷尺 JASB-S069 (0～50)m 2  1.1  kmmU
C20260626

832
2027.06.21

机械秒表 JASB-S284

504

(0-30″

15′)

0.01s
SP2025114

9740
2026.11.04
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轮式装载机基本参数表

型号 862T 出厂日期 2026 年

制造单位 广西柳工机械股份有限公司

使用场所 采场 整机重量，kg 22060

发动机型号、编号 L9 出厂编号 CLG862TZATL909120

额定载重量，kg 6500 功率，kW 200

铲斗提升时间，s 6.5 轮胎规格型号 26.5-25

挡位形式 2前 1倒 总和时间，s 13.4
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检验检测项目表

序号
项目/

参数
技术要求 检验检测结果

单项

结论

1
制动

系统

8.6 必须设置彼此独立的行车制动系统和停车

制动系统。当在正常作业工况和行驶过程中，

制动系统不应产生自行制动现象。

有独立的行车制动和停车制动

系统，制动系统无自行制动现

象。

合格

2 噪声
3.5 装载机司机位置处噪声：≤86dB(A)；机外

发射噪声：≤104dB(A)。

司机位置定置条件下：

63.2dB(A)。

机外发射定置条件下：

81.8dB(A)。

合格

3

气、液

压系

统压

力安

全阀

检查

6.1 气、液压系统应具有压力释放措施，以便

在维修气、液压系统之前，能将气、液压系统

中的剩余压力释放掉。

具有压力释放措施。 合格

6.4 气、液压系统中应安装压力安全阀。如果

安全阀是可调的，则应具有防松和防止任何人

进行随意调整的措施。

具有防松和防止任何人随意调

整的措施。
合格

4
保护

结构

4.1 装载机上可以安装翻车保护结构或落物保

护结构，安装的保护结构不能阻碍司机或操作

人员的正常操作活动。

装载机已安装保护结构或落伍

保护结构，且不阻碍司机或操

作人员的正常操作活动。

合格

5 标志

3.6 装载机动臂上、前后轮胎间的车架上、样

机后部应有安全标志。安全标志的符号带应含

有安全警戒符号和三种标志之一。文字带应以

尽可能少的行数简明地写出文字信息。在两带

式安全标志上，描述危险图示应有安全警戒三

角形所围成。

安全标志的符号带符合要求。 合格

6
制动

性能

8.8 制动性能

自重≤32000kg 时行车制动距离

)32(1.044/2 vv  m；

自重＞32000kg 时行车制动距离

)6.248/(2 av  m。

初速度 V：15.3km/h

制动距离：5.68m

判定值：6.99m

合格

7
发动

机

5.1 发动机排气系统和冷却系统的气流布置应

充分考虑司机或工作人员的舒适和健康。

发动机排气系统和冷却系统的

气流布置不影响司机舒适和健

康。

合格

5.2 发动机燃油箱和加油装置应设置在合适的

位置，并保证其外溢或渗漏的油滴只能滴、流

到地面上。

发动机燃油箱和加油装置位置

合适，能保证其外溢或渗漏的

油滴只能滴、流到地面上。

合格

5.3 燃油箱和燃油管路应可靠、合理、安全。
燃油箱和燃油管路可靠、合理、

安全。
合格
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序号
项目/

参数
技术要求 检验检测结果

单项

结论

8
通道

装置

3.3 工程机械产品上各检修部位的最小入口尺

寸应符合 GB/T17299 的规定，通道装置应符合

GB/T17300 的规定。

GB/T17299-1998《土方机械最小入口尺寸》：

a) 手的入口尺寸

第 95 百分位数手通过的最小数值，mm

最小尺寸
圆形 矩形

d b l

不带手套 110 65 110

带连指手套 150 100 150

b) 头的入口尺寸

第 95 百分位数头通过的最小数值，mm

最小尺寸
圆形 矩形

d b l

光头 230 210 230

着御寒衣物 300 280 300

带有边的帽

子、安全帽
330 290 330

注：1.御寒衣物包括连衣帽。

2.d 为头的入口直径

c）身体的入口尺寸

第 95 百分位身体通过的最小数值，mm

最小尺寸
椭圆

d D

上下入口

着普通衣物 330 580

着御寒衣物 470 690

侧向入口

着普通衣物 660 760

着御寒衣物 740 870

d）臂的入口尺寸

第 95 百分位手臂通过的最小数值，mm

最小尺寸（单

臂）

圆形 矩形

d b l

光臂 200 150 200

着御寒衣物 250 200 250

注：d.为臂的入口直径。

e)双手的入口尺寸

第 95 百分位数双手通过的最小数值，mm

最小尺寸（双

手）

矩形

b l

发动机检修部位为开口式，开

口尺寸 1040×1180mm。

该机械为小型机械，设置工作

人员进出机器上、下检查平台

或日常维修平台用的装置。

合格
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序号
项目/

参数
技术要求 检验检测结果

单项

结论

光臂 150
)560200(

4
3       1





h

lh

着御寒衣物 200
)650250(

50
4
3    1





h

lh

注：1.b 为入口宽度。

2.h 为深入距离。

3.l1为双手间物体尺寸加 115。

通道装置应符合 GB/T17300 的规定：

机器上提供给工作人员进出机器上、下检查平

台或日常维修平台用的装置。

9

护板

和护

罩

3.2 传动系统的旋转、摆动、平移及啮合等活

动零部件，尽可能安装在护板或护罩内。外露

的表面、边或角应避免尖锐、毛刺，传动轴螺

丝不得缺损或松动。挡泥板、通道护板和司机

室护板的结构必须坚固，不能有尖角和锐边。

挡泥板兼作通道使用时，表面应防滑。

传动系统的活动零部件安装在

护罩内，外露的表面、边或角

无尖锐、毛刺，螺丝无缺损或

松动。挡泥板、护板结构坚固

无尖角和锐边，挡泥板表面防

滑。

合格

10

照明、

报警

系统

7.1 外部照明和信号装置应符合使用工况的要

求。

外部照明和信号装置在工矿状

态下正常使用。
合格

7.2 重要零部件的气、液压压力和温度以及燃

油和机油的容量位置的显示信息，司机应能随

时观察和了解。

各仪表盘的位置便于司机随时观

察和了解。
合格

7.5 应设置性能可靠的起步音响报警装置。
有性能可靠的起步音响报警装

置。
合格

7.6 应设置后视镜，其安装位置和角度应使司

机在操作过程中能看清其后部的运行情况，并

且镜中的影像应清晰。

样机两侧设置了后视镜，其安

装位置和角度能使司机在操作

过程中能看清其后部的运行情

况，并且镜中的影像应清晰。

合格

11
司机

室

8.2 司机室一般应有两个出口，司机室的门、

窗玻璃应采用安全玻璃。前挡风玻璃应设置刮

水器。并在-40℃～+50℃的环境温度范围内能

正常工作。

司机室有两个出口，门窗采用

安全玻璃，前挡风玻璃刮水器

正常工作。

合格

8.3 司机座椅附近的电线和压力管路应遮盖

好，保证在线路损坏时或管路破裂时不能伤害

到司机。

司机座椅附近无压力管路，电

线已覆盖好。
合格
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序号
项目/

参数
技术要求 检验检测结果

单项

结论

12
操纵

装置

8.5 操纵手柄和相邻部件之间的最小净宽距符

合下表的规定，司机手控范围的其它部件之间

的相对距离不应小于 80mm。

操纵力（N） ≤150 ＞150

最小净宽距（mm） ≥25 ≥50

脚踏板和相邻部件之间的最小净宽距为：

踏板位置 踏板前方 踏板两侧

最小净宽距（mm） ≥100 ≥50

操纵力：12.5N。

操纵手柄和相邻部件之间的最

小净宽距：120mm。

脚踏板和相邻部件之间的最小

净宽距为：120mm

踏板前方：110mm。

踏板两侧：120mm。

司机手控范围部件相对距离：

120mm。

合格

13

气、液

压系

统

6.3 气、液压系统中的软管、硬管和管接头应

有足够的强度。管路布置应便于检查和维修，

管路的安装位置应使其不会受到发动机或其

他高温零部件的影响。

软管、硬管和管接头有足够的

强度。管路布置便于检查和维

修，安装位置不受发动机或其

它高温零部件的影响。

合格

14
电气

系统

7.3 工程机械产品上的电气系统应有足够安全

可靠的保护措施，在正常的工况下，其应能可

靠地预防和减少直接用电发生的危险。

电气系统有安全可靠的保护措

施。
合格

15

司机

的最

小活

动空

间

8.1 工程机械产品上安置司机室时，其内部空

间应符合 GB/T 8420-2011 的规定：

GB/T8420/5.2.2.1 司机座椅标定点（SIP）与

司机室顶棚之间的垂直距离 R1≥1000mm。

GB/T8420/5.2.3 司机座椅标定点（SIP）至司

机室侧壁的最小距离 D≥335mm，容纳腿部的空

间宽度 L1≥560mm。

司机座椅标定点（SIP）与司机

室顶棚之间的垂直距离

1050mm。

司机座椅标定点（SIP）至司机

室侧壁的最小距离 560mm，容纳

腿部的空间宽度 850mm。

合格
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检验检测现场影像


